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ABSTRACT 

A first jaw (1) consists of a fixing component (8), with the aid of which the 
adjustment unit can be fixed in a given rotary angle position. To one of the 
jaws is connected a rotatable plate (10), with which is connected a spirit level 
(11), by which it can be determined as to whether a beam fixed in the unit has 
adopted a required rotary angle position. 
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(57) SAHMANDRAC: 

Ett hjalpdon for lagesinstallning av svarvbommar innef attar tva 
via gejder (3, 3') forbunda backar (1, 2) vilka ar rorliga mot 
och f ran varandra for att kunna lokaliseras pa diametralt mot- 
satta sidor av boramen. En forsta back (1) uppvisax ett fixe- 
ringselement (8) med vars hjalp installningsdonet kan fixeras i 
ett givet vridvinkellage relativt donet. Med en av backarna ar 
forbunden en vridbar skiva (10) med vilken ar stelt forenad en 
libell (11) med vars hjalp kan faststallas huruvida en i donet 
fixerad bom intar ett onskat vridvinkellage. 


11 



2 


Siftroma mom parerttcs inger international identi fieri ngskod, INID-kod. Bokstav Inom klammer anger trtternatlonell dokumentkod. 


509 421 


Uppfinninaens tekniska omrade 

I en aspekt hanfdr sig derma uppf inning till ett don for 
lagesinstallning av svarvbommar av det slag som uppvisar en 
vasentligen cylindrisk mantelyta i omradet bakom ett sate for 
ett skar, varvid donet innefattar dels tnedel for att fixera 
donet i ett givet vridvinkellage relativt bommen, dels en vrid- 
bar skiva med vilken ar forenad en libell med vars hjalp kan 
f aststallas huruvida en relativt donet fixerad bom intar ett 
onskat vridvinkellage. 

I en annan aspekt hanfdr sig uppfinningen till en svarv- 
bom som sadan, larapad for samverkan med det uppf innings en liga 
installningsdonet . 

Uppfinninaens bakarund och teknikens standpunkt 

Vid montering av svarvbommar i en revolverskiva eller 
annan verktygsbarare ar det av stor vikt att skarets spets 
lokaliseras i exakt ratt lage. For att astadkomma korrekt in- 
stallning anvands ofta ett vattenpass som anbringas mot en plan 
yta utformad pa svarvbommen . Denna planyta forekommer antingen 
i form av ett langsgaende plan utmed bommens hela langd eller i 
form av ett nara bommens skarsate placerat plan med jamforelse- 
vis begransad axiell utstrackning. Vid tillverkningen oriente- 
ras namnda plan pa ett sadant satt i forhallande till sitet att 
svarvbommen blir korrekt installd da vattenpasset intar ett 
horisontellt eller alternativt vertikalt lage. Svarvbommar med 
begransad diameter, t ex 25 mm eller mindre, saJcnar i praktiken 
varje langstrackt plan och uppvisar stundom endast det korta 
planet, Vid sma dimensioner hos svarvbommarna blir detta korta 
eller mindre plan sa litet att detsamma endast med patagliga 
svarigheter och med avsevard osakerhet later sig anvandas sasom 
riktningsplan for ett vattenpass. 

Vid montering av svarvbommar i den typ verktygshallare 
som har formen av en slitsad hylsa med lasskruvar sker install- 
ningen av svarvbommen genom att verktygshallaren indexeras till 
ett lage i vilket svarvbommen har korrekt installning da ifra- 
gakommande plan och vattenpass ar horisontella . Vattenpasset 
anbringas mot bommens plan varjamte bomrnen vrids till dess att 
planet befinner sig i ett horisontellt tillstand, varefter bom- 
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mens lases i det intagna laget formedelst hylsans ldsskruvar. 
Detta garanterar att skaret s spets bef inner sig i onskat lage . 
I ett annat utforande av verktygshallare ingax ett hal som ar 
avpassat mot svarvbommens diameter varjamte ett antal lasskru- 
5 var ar anordnade i ett lage vinkelratt mot halet . Den radiella 
orienteringen av dessa lasskruvar visavi skarsatet ar sadan att 
skruvarna vid atdragning mot svarvbommens plan ger korrekt 
installningslage for Bkaret. Ett ytterligare alternativ ar att 
utfdra cylindriska svarvbommar med en langsgaende, grund rits 

10 avsedd att samverka med ett motsvarande marke i verktygshalla- 
ren. Da vid montering pa optisk vag kan konstateras att ritsen 
ar lokaliserad mitt for market i verktygshallaren garanteras 
att korrekt vridvinkellage f6r skaret ernatts, varefter bommen 
kan fixeras. En i praktiken mycket besvarande nackdel med 

15 dylika ritsar resp marken ar emellertid att de efter viss for- 
slitning av svarvbommen resp verktygshallaren kan vara svara 
att se. Slutligen skall namnas att det vid vissa typer av 
maskiner med sned badd ar omdjligt att installa svarvbommar med 
hjalp av vattenpass och riktningsplan i det att verktygsbararen 

20 ej kan indexeras till ett lage dar svarvbommens plan i horison- 
tellt resp vertikalt lage ger ratt installning av skaret. I dy- 
lika fall ar det brukligt att utfdra en planbearbetningsope- 
ration pa ett amne i maskinens chuck och darefter forsoka rikta 
in bommens skarspets mot det centrum som astadkommits pa amnet. 

25 Detta ar emellertid en tidsddande och osaker procedur. 

Uppf inninaens syften och sardracr 

F6religgande uppf inning tar sikte pa att undanroja nack- 
delama hos de tidigare kanda monteringsraetoder som redovisats 

30 ovan och skapa f orutsattningar for en enkel # snabb och tillfor- 
litlig lagesinstallning av svarvbommar i verktygshallare. I en 
fdrsta aspekt tar uppf inningen darfor sikte pa att skapa ett 
installningsdon med vars hjalp svarvbommar kan smidigt instal- 
las icke blott i verktygshallare som forutsatter maskiner med 

35 horisontell badd utan aven i hallare till maskiner med sned- 

stallda baddar. Ett ytterligare syfte ar att skapa ett install- 
ningsdon som ar universellt anvandbart f6r installning av 
svarvbommar av hogst skiftande karaktar med avseende pa saval 
diameter som ovrig utformning och oberoende av om svarvbommen 

40 har eller saknar riktningsplan. Donet skall aven kunna anvandas 
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for installning av slitna svarvbommar och for evarvbommar son 
arbetar i hArt nedsmutsad mil jo. 

Enligt uppfinningen n&s Atminstone det grundleiggande me- 
delst ett don av det elag som definieras i patentkravets 1 kan- 
5 netecknande del. Fordelaktiga utfdranden av det uppf inningsen- 
liga inst&l lningsdonet ar vidare definierade i de os j SlvstSndi- 
ga kraven 2 - 4 . 

I en andra aspekt avser uppfinningen aven en ny svarvbom 
som ar sarskilt ISmpad for samverkan med det uppf innings enliga 
10 installningsdonet. Sardragen hos den nya svarvbommen som s&dan 
framg&r av patentkravet 5. 

Ycterliaare belvsning av teknikens stAndpunkt 

Genom SE 500 836 ar tidiga're kcLnd en for vinkel ins tan- 
ning av svarvbommar avsedd anordning som inbegriper en libell- 
15 forsedd hillare. Denna hdllare har en raagnetisk tapp som med 
nodvandighet mAste kunna appliceras mot en plan yta p£ svarv- 
bommen; nAgot som i hog grad begr&nsar anordningens anvandbar- 
het. 


20 Kort beskrivnina av bifocrad e ritninaar 
PS ritningarna ar: 
Fig 1 en schematisk, delvis snittad frontvy visande ett 

installningsdon enligt uppfinningen, 
Fig 2 en analog frontvy visande samma don under anvandning, 
25 applicerat p& en svarvbom, 

Fig 3 en sidovy av donet jamte svarvbommen enligt fig 2, 
Fig 4 en partiell planvy ovanifr&n av enbart sjSlva svarvbom- 
men , 

Fig 5 en frontvy visande installningsdonets anvandning i sam- 
30 band med en svarvbom med extremt lit en diameter, 

Fig 6 en frontvy som illustrerar mojligheten att anvanda donet 

for svarvbommar till maskiner med sned b&dd. 
Fig 7 en frontvy som visar hurusom det uppf inningsenliga donet 

aven kan anvandas for svarvbommar med planslipade ytor 
35 av konventionellt slag, 

Fig 8 en forstorad och foirenklad perspektiwy illustrerande 

hurusom ett i installningsdonet ing&ende f ixeringsele- 

ment samverkar med ett hdl i en svarvbom, och 
Fig 9 en forstorad tvarsektion genom svarvbommen enligt fig 8 . 


40 
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ninaen 

Det i fig 1 visade donet innef attar tva backar 1, 2 
vilka ar inbdrdes forbundna via gejdstanger 3, 3' som mdjliggor 
forflyttning av backama mot och fran varandra. Narmare bestamt 
ar gejdstangerna vid sin ena ande stelt forenade med backen 2 
och uppvisar vid sina mot sat t a andar skallar 4 som kvarhaller 
den rorliga backen 1 i ett fran backen 2 maximal t fjarmat and- 
eller ut gangs 1 age . Mellan backarna verkar skruvtryckf jadrar 5 
vilka stadse stravar att fjarma backarna fran varandra. Den. en- 
ski Ida gejdstangen stracker sig genom en i backen 1 inbyggd 
hylsa 6 vilken ar harbargerad i en urtagning 7 med storre dia- 
meter an hylsan, varvid f jadern 5 ar applicerad i det ringfor- 
miga utrymmet mellan hylsan och urtagningens insida. 

Mitt pa den fdrsta backen 1, narmare bestamt pa under- 
sidan av denna, ar anbragt ett f ixeringselement 8 vara utform- 
ning narmare redovisas i fig 8-9. Diametralt mittemot detta 
f ixeringselement ar i den andra backen 2 urtaget ett tvar- 
snittsvis V-formigt sate 9 som oppnar sig upp4t . Satets 9 bredd 
upptar en stor del (mer an half ten) av det utrymme som stdr 
till forfogande mellan gejdstangerna 3, 3*. 

Med backen 1 ar forbunden en vridbar skiva 10 med vilken 
i sin tur ar stelt forenad en libell 11. Sisom bast framgar av 
fig 3 ar skivan 10 lasbar med hjalp av ett forskruvbart lasele- 
ment 12. Med andra ord kan skivan vridas till godtyckliga vrid- 
vinkellagen relativt backen 1 och darefter lasas med hjalp av 
elementet 12 . Sasom antyds vid 13 i fig 1 kan skivan 10 utmed 
sin periferi ha en gradskala som pi lampligt satt indikerar 
skivans vridvinkelposition relativt backen 1, t ex i relation 
till en nollmarkering i form av en pil 14. 

I fig 3 och 4 visas en i sin helhet raed 15 betecknad 
svarvbom som pA gangse satt vid sin ena ande uppvisar ett sate 
16 for ett skar 17. Bommen 15 ar genuint cylindrisk satillvida 
att densamma saknar planbearbetade ytor (med undantag for det 
andparti dar skarsatet 16 ar utformat) . Bommen har ej heller 
nagon rits. Istallet ar i enlighet med fdreliggande uppf inning 
urborrat ett enkelt, vasentligen cylinder format hal 18 i den 
cylindriska mantelytan. I praktiken stracker sig halet med sin 
centrumaxel radiellt orienterad, varvid halet kan ha en diame- 
ter inom omradet 0,5-1,5 mm och ett djup av 1-2 mm. 
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Sasom framgar av fig 8 och 9 kan f ixeringselementet 8 
med fordel vara spetsigt och ha forraen av en tapp vilkens dia- 
meter ar storre an halets 18 diameter, varvid tappens fria and- 
parti 19 har konisk form. Detta utforande sakerstaller att tap- 
5 pen 8 lokaliseras centriskt i halet i det att koniciteten £r 
sadan att konpartiets fria spets icke kan na halets botten. 

Istallet for ett cylindriskt hal i boramen och ett ko- 
niskt format f ixeringselement ar det aven tankbart att anvanda 
ett halvsfariskt sate i kotnbination med en kula eller delsfa- 

10 risk kropp sasom f ixeringselement . Oavsett om den i bomraens 

mantelyta utformade f orsankningen har formen av ett cylindriskt 
hal eller ett delsfariskt sate ges densamma vid tillverkningen 
ett givet vridvinkellage i f6rhallande till skarsatet 16. Exem- 
pelvis kan f orsankningen vara sa placerad i relation till skar- 

15 satet att korrekt installningslage for skaret ernas da fors&nk- 
ningen intar ett lage lodratt ovanfor bommens centrumaxel . 

I fig 2 visas hurusom svarvbommen 15 samverkar med det 
uppf inningsenliga installningsdonet. I praktiken infors svarv- 
bommens bakre ande lost fastsittande i if ragakommande verktygs- 

20 hallare, varefter installningsdonet appliceras pa bommen. Nar- 
mare bestamt fors donet in over bommens fran hallaren utstick- 
ande ande med backarna i utgangslage, varefter backarna for 
hand bringas att narma Big varandra mot verkan av f jadrarna. 
Fixeringstappen 8 bringas harvid i ingrepp med halet 18 , var- 

25 jamte bommen anpressas mot satet 9. Pa sa satt fixeras install- 
ningsdonet relativt svarvbommen. Nar si skett vrids bommen 
jamte installningsdonet till dess att luftblasan i libellen 11 
indikerar horisontallage , dvs det lage som visas i fig 2. I 
detta tillstand ar skaret lokaliserat i korrekt lage, varfor 

30 svarvbommen kan lasas i tillhorande verktygshallare. Slutligen 
avlagsnas installningsdonet genom att backarna tillats f jaxma 
sig fran varandra. 

I fig 5 illustreras hurusom det uppf inningsenliga donet 
aven kan anvandas pa svarvbommar med extremt liten diameter. 

35 I fig 6 visas donets anvandning i samband med svarvbom- 

mar till maskiner med sneda baddar. I detta fall kan skivan 10 
vridas fran sitt utgangs- eller nollage till ett pi skalan 13 
indikerat vridvinkellage i ffcrhallande till backen 1. N&r dar- 
efter donet appliceras pa svarvbommen 15 erhalls aven i detta 
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fall korxekt installningslage for denna sA snart libellen visar 
horisontallage . 

I fig 7 visas hurusom installningsdonet kan anvandas 
utan att en svarvbom klAms fast mellan backarna. I detta fall 
appliceras backens 2 undersida raot en plan yta pA en konventio- 
nell svarvbom, varvid libellen 11 utnyttjas sAsom ett konven- 
tionellt vattenpass. I detta sammanhang mA aven pApekas att det 
uppf innings enliga installningsdonet Aven kan anvandas pA sadana 
tidigare kanda svarvbommar som uppvisar enbart en rits. Aven om 
ritsen ar svar att se pi grund av exempelvis nedsmutsning 
och/eller forslitning kan f ixeringstappens 8 spets - ffirutsatt 
att denna Ar tillrAckligt skarp och hArd - appliceras i ritsen, 
varvid donet - sA snart spetsen funnit ritsen - kan utnyttjas 
for installning av bommen pA samrna satt som ovan beskrivits. 

SArskilt fordelaktig Ar uppfinningen dA installningsdo- 
net kombineras med just sAdana svarvbommar som i samband med 
tillverkningen utformats med det enkla hAlet 18 enligt fig 8-9 
eller med ett kulmottagande sate. SAlunda ar det enkelt att 
samtidigt med bearbetningen av svarvbommens framre ande i an- 
slutning till skarsatet borra ur det enkla radiella hAlet eller 
satet i bommens mantelyta . Kostnaden for att astadkomma denna 
enkla forsAnkning i just det arbetsmoment dA skArsatet utfor- 
mas, ar extremt liten i jAmfdrelse med kostnadema f6r plan- 
bearbetning resp applicering av en rits. Dessutom sakerstaller 
forsankningen en distinkt fixering och lagesbestAmning av in- 
stallningsdonet relativt svarvbommen. En vasentlig fdrdel hos 
installningsdonet som sAdant ar aven att detsamma ar anvandbart 
pi ett univexsellt satt, dvs icke blott pA svarvbommar med hal 
eller spAr enligt uppfinningen utan aven pA tidigare kanda 
svarvbommar med exempelvis planytor eller ritsar. 

Tankbara modif ikationer av uppfinningen 

Uppfinningen Ar ej begransad blott till det beskrivna 
och pA ritningarna visade utforandet. SAlunda ar det tankbart 
att utfdra den vrid- och lAsbara skivan med andra medel an just 
en skala fdr bestamning av skivans vridvinkellAge relativt 
tillhorande back, t ex i form av snAppen f6r f 6rutbestamda 
vinklar. 
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1. Don fdr lagesinstillning av svarvbommar (15) av det slag sonr 
uppvisar en vasentligen cylindrisk mantelyta i omr&det bakom 

5 ett sate (16) for ett skar (17) , innef attande dels medel for 
att fixera donet i ett givet vridvinkellage relativt bommen, 
dels en vridbar skiva (10) med vilken Sr forenad en libell (11) 
med vars hjalp kan fastst&llas huruvida en relativt donet fixe- 
rad bom intar ett onskat vridvinkellage, kannetecknat 

10 darav, att detsamma innefattar tvd via gejder (3, 3 1 ) forbundna 
backar (1, 2) vilka ar rorliga mot och fran varandra for att 
kunna lokaliseras pa diame trait motsatta sidor av bommen (15) 
och av vilka den ena (1) bar libellen (11) , och att den ena 
backen (1) uppvisar ett sasom f ixeringsraedel tjanande element 

15 (8) , medan i den andra backen (2) ar urtaget ett tvarsnittsvis 
V-formig sate (9) sora ar lokaliserat diametralt mittemot fixe- 
ringselementet (8) och oppnar sig mot detta. 

2. Don enligt krav 1, kannetecknat 'darav, att mel- 
20 lan backama (1, 2) verkar en eller flera fjadrar (5) vilka 

stadse stravar att fora backarna till ett fran varandra f j£rmat 
ucgAngslage och mot vilkas verkan backama kan foras mot var- 
andra under fastklamning av bommen. 

25 3. Don enligt krav 1 eller 2, kannetecknat darav, 
att f ixeringselementet har formen av en tapp (8) med en diame- 
ter som &r stdrre Sn diametem hos ett i bommen (15) urtaget 
hal (18) och att tappens fria ande (19) har konisk form. 

30 4. Don enligt krav 1 eller 2, kannetecknat dirav, 
att f ixeringselementet utgors av en kula eller delsfarisk kropp 
anordnad att samverka med ett delsfariskt site i bommen . 

5 . Svarvbom uppvisande en vasentligen cylindrisk mantelyta inom 
35 omradet bakom ett for ett skar (17) avsett sate (16) 

kanne tecknad darav, att i bommen ar urtaget ett i 
den cylindriska mantelytan mynnande hal eller sate (18), som 
har till uppgift att mottaga ett f ixeringselement (8) ingdende 
i etc installningsdon enligt nAgot av foregdende krav. 
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